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SKOTSELANVISNING

Lis igenom skotselanvisningen fore det forsta
idrifttagandet. Endast genom att noggrant f6lja

nedanstidende anvisningar och foreskrifter garanteras ’ ‘ ‘
storningsfri drift och lang livslangd. Lagg ocksa mérke till oty ]
piktogrammet id.nr. 028215. o

C v |

Ident-Nr. C23235

1. ALLMANT

1.1

1.2

L3

1.4

VAXTSKYDDSTEKNIK

Med vixtskyddsredskapet transporteras och fordelas vixtskyddsmedlet pa en malyta.
For detta krévs ett riktigt samspel mellan sprutmedelskemin, redskapstekniken och
maskinforaren. Vixtskyddet har tidigare virderats efter verkan och I6nsamhet men i
dag maste man dessutom undvika att viixtskyddsmedlet belastar omgivande miljo
(sprutmedelsrester, vindavdrift vid finare droppar, avrinning, m.m.).

Genom noggrann instéillning av sprutan och ritt dosering blir inte bara de biologiska och
lénsamhetsméssiga resultaten sékrade, utan sloseri med vixtskyddsmedel och
belastningen p4 omgivande miljé minskar. Tillverkaren eller leverant6ren 4r ansvarig
for sprutans konstruktion och utrustning och léimnar garanti fér material och
tillverkning. Anvindaren eller sprutans dgare dr ansvarig for det praktiska handhavandet
och for skotsel, vard och reparationer.

OLYCKSFALLS- OCH SKYDDSFORESKRIFTER

Detta redskapet dr konstruerat av tillverkaren efter de krav som foreskrivs i EG:s
maskindirektiv avseende maskinsékerheten. Vid tidpunkten for tillverkningen av
redskapet dr inga av svenska myndigheter godkénda bekdmpningsmedel kiinda som
péaverkar redskapet skadligt. Tilliten sprutvitska ér kallvattenblandning, ej
verstigande +30, med vixtskyddsmedel som godkénts av Kemikalieinspektionen. Vid
dndring av redskapet och vid anvindning av icke godkinda sprutvitskor vergar
garantiansvaret till den som utfért d&ndringen eller till den som arbetar med icke
godkénda sprutvétskor. T 6vrigt hinvisas till tillimpliga delar i foreskrifter och riktlinjer
for traktorer, redskap, forare och vixtskyddsmedel savil som till
trafiksékerhetsforeskrifterna.

TRAFIKSAKERHETSFORESKRIFTER

Vid monterat redskap eller vid fullt belastat lastflak géller att den styrande axeln ir
tillrackligt belastad om minst 20% av fordonets tomvikt ligger pd den. Vid transport
med burna och bogserade redskap pa offentliga vigar ér savil fordonets dgare som
foraren ansvariga for att innehallet i Trafiksidkerhetsverkets bestimmelser efterlevs.
Skyms belysningen pd fordonet da buret eller bogserat redskap monteras s& maste
belysningen upprepas pa det burna eller bogserade redskapet enligt foreskriften. De
behoriga myndigheterna ger utforliga anvisningar om de gillande bestimmelserna.

MILJIOSAKERHETSKRAV
Naturvardsverkets "Allménna rad 90:12" sid 11:

Inkop av bekdampningsmedel och tillredning av bekdmpningsvdtska gors exakt till den
areal som skall behandlas. Pa grund av brister i berdkningsunderlaget, oavsiktlig
dubbelsprutning eic, kan det intrdffa att den tillredda mangden bekcimpningsviitska inte
récker. Om ndgon vitska inte ricker kan man i regel forutse det ndr nagot eller nagra
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hektar dterstdr att behandla. Pa sprutan medtransporterat farskvatten kan da utnyttjas
sd att hela den dterstdende arealen av filtet behandlas med en Idgre dos.
I ovrigt gdller for rester av bekdmpningsvitska som inte kan spridas over det
behandlade filtet nagot av foljande alternativ:
1. Spara viitskan for anvindning vid senare tillfdlle.
2. Sprid i lag dos over biologiskt aktiv mark. Detta gdller sma
restmdngder.
3. Lamna for destruktion.

MILJO

For ménniskors, djurs och omgivande naturs sékerhet giller: Redskap som &r avsedda
for att sprida viaxtskyddsmedel far inte fyllas med sprutans pump direkt fran 6ppna
vattentékter och fran vattenledning far det endast fyllas med fritt fall, d.v.s. utloppet fran
vattenledningen far aldrig befinna sig under hogsta vitskenivan i spruttanken. Redskap
som #r avsedda for att sprida viaxtskyddsmedel far inte stillas si nédra en 6ppen
vattentdkt att man riskerar att sprutmedelsrester kan rinna ner i vattentékten (vid
overfyllnad, med regnvatten eller sméltvatten).

MANOVRERING

Féltsprutramperna F900/F1000 levereras kompletta for montering pa grundredskapet.

Att 1aktta

Sprutrampen fér féllas in och ut endast da sprutan ar kopplad till traktorn och da denna
star stilla.

Varning: Det dr forbjudet att uppehalla
sig inom rampens arbetsomréide!
Foraren &r ansvarig for att denna regel

efterlevs. (Se varningsskylt id.nr.
028183).

Hydraulsystemet innehaller miljovénlig syntetisk hydraulolja Ester Plantohyd S,
vattenbesténdighetsklass 0. Om Du har vanlig hydraulolja i traktorns system uppstar en
blandning som inte stor funktionerna men som emellertid inte garanterat utesluter att
den vanliga hydrauloljan bryts ner snabbare.

Forfar forsiktigt och langsamt forsta gangen lyfthydrauliken sitts i funktion. Kontrollera
samtidigt att slangar och kablar inte kommer i klamm eller stricks och korrigera vid
behov. Alla smorjnipplar smorjs med fett pa det nya redskapet. Kedja, glidytor och

winsch skall smorjas regelbundet med olja eller fett for att allt skall fungera utan
storning.



2.1

2.1.1

212

F1000

OMLOPPSOLJA

For att manévrera féltsprutrampen modell F1000 fordras en enkelverkande

hydraulventil med trycklos retur pa traktorn. I mitten p& rampen finns ett el-hydrauliskt
vebtilblock (bild 3) for foljande funktioner:

1. Ut- och infdllning
2. Hojdinstéllning
3. Lagesreglering (tilt)

Mandéverboxen (bild 4) f6r mandvrering monteras i traktorhytten och forsorjs med strom
(12V spénning) dver en 2-polig stickkontakt (DIN72591).
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Bild 4: Mand6verpanelen pa mandverboxen

Symbolernas innebérd:

a) Pé-av hojdinstédllningen

b) Ut-/infillning av innersektionerna, vikning av mittsektionen och lasning av
stabiliseringsstagen.

¢) Ut-/infillning av mellansektionerna.

d) Ut-/infillning av yttersektionerna.

e) Léagesregleringen (tilten).

Genom att vrida rattarna at hoger eller vianster mandvrerar men de olika funktionerna.

HYDRAULIK MED FORVAL

For att mandvrera modell F1000 fordras en enkelverkande och en dubbelverkande
hydraulventil. Det enkelverkande behdvs for hdjdinstéllningen. Det dubbelverkande
behovs for ut-/infillning och for ldgesregleringen. Man viljer da vilken funktion man
vill utnyttja genom férval pad manéverbox V och sedan mandvrerar man med traktorns
dubbelverkande hydraulspak.

” o Symbolerna:
.E, @ Ny a) Ut-/infillning av innersektionerna, vikning av
b _ mittsektionen och lasning av
stabiliseringsstagen.

(~) D b) Ut-/infillning av mellansektionerna.
@ d @

c) Ut-/inféllning av yttersektionerna.

2.1.3

c
TERMINALY. d)

UTFALLNING
Féll ut rampen endast da maskinen star stilla.

Légesregleringen (tilten).

Lyft upp rampen med héjdinstillningen sa hogt att den gar fritt 6ver transportstéden.



Pa forsta sektionerna finns stabiliseringsstag som stabiliserar rampens
horisontalrérelser. Denna utrustning (bild 5) bestar av tvd hydraulcylindrar som &ppnar
och stanger de bada finghakarna. Meningen med denna utrustning &r att den skall gripa
om bultarna (bild 6) pa stabiliseringsstagen och via stabiliseringstagen dverféra
horisontalkrafterna till fistpunkterna bakom rampen. Forst nér innersektionerna &r helt
utfillda och finghakarna stingda fills mellansektionerna och yttersektionerna ut. Vid
arbete méast fanghakarna vara stingda, dven vid arbete med 12m respektive 18 m
arbetsbredd. Sprutrampen har den nodvéndiga stabiliteten endast med stédngda
finghakar. efter att rampen 4r utfilld sénks rampen ner till arbetshéjd.

2.1.4 INFALLNING

Rampen fills in endast d& sprutan stér stilla.

Lyft upp rampen sa hogt att den gér fritt 6ver transportstoden dé den fills in. Fall forst
in ytter- och mellansektionerna. Vid infillning av innersektionerna 6ppnas fanghakarna
automatiskt. Sdnk ner rampen pa transportstdden.

2.1.5 PENDLING

2.2
120 |

Féastplatta a (bild 7) skall vara sé instilld att centrumaxel b inte kommer i kldm, utan att
den latt kan rora sig. Pendelddmpningen stills in 6ver wireklamman. Uppéat vekare
motstand, nerdt stramare. Wirespdnningen regleras éver gummikuddarna d (bild 8).
Spianningen maste vara sé stark att gummikuddarna 4r nagot bulliga.

F900
HYDRAULIK

For mandvrering fordras en enkelverkande och en dubbelverkande hydraulventil. Den
enkelverkande for hojdinstéllningen och den dubbelverkande for ut-/infillning. For
ldgesreglering (tillval) fordras ytterligare en dubbelverkande ventil eller en elventil for
forval. Vid montering av ligesreglering ersitts en av pendelarmarna med en
hydraulcylinder.

Mérkning pé hydraulslangar:

I Hoéjdinstéllning ROD
2 Ut-/infillning GRON
2 Liagesreglering (tilt) GUL

2.2.2 UTFALLNING

Lyft upp rampen med hdjdinstéllningen sa hogt att den gér fritt Gver transportstdden.
Sénk ner rampen till arbetshojd.

2.2.3 INFALLNING

Lyft upp rampen sa hogt att den gar fritt 6ver transportstéden dé den fills in. Sénk ner
rampen pa transportstoden.

2.2.4 PENDLING

Stéll in pendlingen efter bild 16, samma som dekal 130193 pa maskinen. Bild 17 visar
under 5 spénningsjusteringen for wiren och under 6 var man &ndrar fran 5-punkts-
pendling till 4-punktspendling. Med wirekldmman 7, bild 18 kan man vid behov genom
att lossa spannskruven 8, bild 18, justera trégheten i penlingen. Uppat hirdare och nerét
helt fritt. Armen pé spénnskruven 8 kan genom att man latt skjuter den i pilens riktning
frigoras. Detta &r nodvindigt eftersom utrymmet inte tillater att man drar den runt dé
man vill frigéra wirekldmman.




3.1

3.2

IDRIFTTAGAND F900/F1000

VARNING:
Var uppmérksam pa att avstandet till hogspanningsledningar och liknande hinder &r
tillréckligt.

De i allmédnhet vanliga grovinstillningarna av sprutan genom val av munstycken, tryck
och korhastighet med 6gonmatt eller genom forbrukningskontroll efter antal utkorda
tankfyllningar leder mestadels till 6nskad effekt, men det innebér tyvérr dessutom risk
for problem med fordelningen av véxtskyddsmedlen och till slgseri. Déremot leder en
noggrann dosering till basta mojliga 6verblick och kontroll av instéllningsfaktorerna pa
traktor och redskap. Utgangspunkten for doseringen &r storleken pa filtet i hektar.

Betréaffande instéllning av redskapet se ocksé “Doseringskompass™ i skotselanvisningen
(id.nr. 123298) for mandverarmatur Dosicontrol-Armatursystem, avsnitt 3.
Idrifttagande.

Anvind endast sprutvitskor med vaxtskyddsmedel som godkints av
Kemikalieinspektionen med temperaturer pA max +30°. Anvisningarna fréan tillverkaren
pé sprutmedelsférpackningarna betrdffande koncentration, blandningsbarhet och krav
pa skyddsklader skall foljas.

INSTALLNINGSEXEMPEL FOR TABELLER

Tabellerna for 18 till 24 m arbetsbredd &r ett hjalpmedel for snabbinstéllning. De ir
avstdmda med avseende pa arbetsbredd, flode i liter I/ha och kérhastighet i km/h. 1
varje tabells Ovre del 1 soker man forst upp den efter korhastigheten nédvindiga
flodesmingden i 1/min.

Med hjdlp av detta talet kan man i den undre tabelldelen 2 utldsa det nodvindiga trycket
och munstycksnumret.

Exempel: Man skall spruta ut 300 I/ha med en 24 m sprutramp i 6,5 km/h. Fér detta
fordras ett flode pa 79 I/min genom spridarna. Talet finns i den undre tabelldelen 2. Det
stér for spridarmunstycke 05 vid 2,1 bar.

Spruttabellerna dr anpassade till de praktiska foérhillandena. De tar hdnsyn till de mest
gynnsamma kd&rhastigheterna och de for filtbesprutningsarbete mest gynnsamma
munstycken och tryck.

Den dversta tabellen 1 ger utdver uppgifter om de méjliga kérhastigheter ocksa uppgift
om vilken pumptyp som &r lamplig utifran den givna arbetsbredden.

DOSERINGSBERAKNING OCH UTFLODE UTAN SARSKILDA
HJALPMEDEL

1. Beriikning av borvirde (I/min):
Multiplicera arbetsbredden i meter med kérhastighet 1 km/h och dosering i 1/ha:
Dividera resultatet med konstanten 600.

Exempel filtodling:

Arbets- Kor- Mellan- Mellan- Dividera Flodes-
bredd x |hastighet |= |vérde x | Dosering virde med 600 = | médngd
24m x | 6 km/h = 144 | x | 400 l/ha 57.600 600 = | 96 I/min
28m X | 8 km/h = 216 | x | 300 I/ha 64.800 600 = | 108 I/min

2. Berdkning av faktiskt virde (I/min):

Mitning av flode fran enskilda spridare: Slangbit pa spridaren, litermétt.




3.3

Meiitning av fléde frdn en serie spridare: Spruta stillastdende med vatten. Avlds
forbrukningen per minut pa tankskalan. Eller: Fyll tanken till en markering pa
pafyllningshalsen, spruta en minut och fyll ater till markeringen med ett méatt med
skala. Snabbast och enklast méter man den utsprutade mingden med
doseringsmaéttet med best.nr. S177 877.

3. Avstimning mellan bérvarde och faktiskt vérde:

Stimmer det faktiska vidrdet med bérvardet, kan man bérja spruta. Stimmer de inte
dverens dr antingen borvirdet eller det faktiska vérdet fel och da méste
utgdngsvirden (t.ex. km/h) eller de framtagna vérden (t.ex. munstycksstorlek eller
tryck) kontrolleras och dndras.

KORHASTIGHET:

Eftersom traktometern oftast inte stimmer, méter man upp en stricka pa 100 m och kér
den i aktuell hastighet med full belastning (sprutan full med vatten under besprutning)
samtidigt som man tar tiden i sekunder. I tabellen under finns omrékning fran sek per
100 m till km/tim. Skriv in egna métvérden!

Faststillande av den verkliga korhastigheten i km/tim

Omriknings- sek/100m 360 |240 | 180 [144 [120 |103 |90 |80 |72 |65 |60 |55 |51 |45
tabell km/tim 1,0 1,5 120 |25 [30 |35 [40 [4,5 5,0 55 6,0 16,5 7.0 |80
vixel

Egna métningar | varvtal

sek /100 m

Verklig korhastighet km/tim

34
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FRAMTAGNING AV TABELLER HOS TESTUTFORARE

De hos ldnsstyrelserna registrerade spruttestutforarna har i regel volymtestutrustning,
Quantitest, med doseringsvérdesberdknare for mekanisk flodesberikning och
direktavldsning i I/min, f6r kontroll av tabellerna efter munstycksforslitning sévil som
for métning av pumpkapaciteten genom returstrémningen. Dessa passar till alla
redskapstyper och fabrikat.

APPLICERINGSKONTROLL MED DROPPTESTFOLIE:

Svart plastfolie med ljusfiargade centimeter- och millimeterraster, fram och baksida i
olika firger. Snittas vid behov upp (ex. formas som ett blad) och hédngs ut i grodan som
skall besprutas, speciellt pa kritiska stéllen, for kontroll av tdckningen

(belaggningstithet, droppstorlek). Kan kdpas genom Vixtskyddsteknik Maryd AB, Box
55,234 35 Lomma FAX 040/41 40 62, tel 040/41 68 70.

For noggrann dosering och fordelning utan berdkningar rekommenderar vi att man
anvinder Holder doseringsbédgare som har utforliga skalor.

ANPASSNING AV FILTER TILL OLIKA MUNSTYCKSSTORLEKAR
For att undvika stopp i munstycken, skall olika maskstorlekar i filtren anviindas for
olika munstycksstorlekar. Se nedanstdende uppstéllning.

Filter

Munstycke | Flatstrale, normal, XR, LU, AD Rundstralemunstycke
01,015,02 [03,04,05 06,08,10 1,0-1,2m 1,5-2,5mm

Sil 25 M. Best.nr. 116742 - - X - X

Sil 50 M. Best.nr. 023531 - X - X -

Silbricka 100M.Best.nr.023215 X - . - _




OM FILTER OCH FILTERSTORLEKAR:

For att ldttare kunna vélja filter utvecklas for nérvarande férgcoder for olika
maskstorlekar. De kan sammanfattas enligt f6ljande:

MESH = antal maskor per tum (25,4 mm).

A = maskdppning.

E = triddiameter.
S = procentuella delen 6ppen yta i férhdllande
till totala ytan hos filtret.
M = material
C = farg
MESH A(micron) | A (micron) S(%) M G

18 980 490 44,4 Polypropylen svart
40 500 320 37,1 Polypropylen svart
32 594 200 553 Rostfritt stal vit
50 365 140 50,8 Rostfritt stal bla
80 209 100 46,3 Rostfritt stal gra
100 173 80 46,4 Rostfritt stél rod
120 134 70 43 Polyester gron
150 96 65 35 polyester orange

3.7 SPRUTNING MED FLYTANDE GODNING

Vid sprutning med flytande gédning (NPK-gddning)hénvisar vi till godningsindustrins
rekommendationer. For rostbildning pa galvaniserade delar finns ingen garanti.

Det ir en forutsiittning att traktor och flytgédningsspruta spolas 6ver med rent
vatten omedelbart efter att arbetet avslutats. Spruta 6ver maskinen och traktorn
med flytande vax efter rengoringen. Vaxskiktet skyddar och gédningen lossnar

liittare vid renspolningen. Det flytande vaxet fir inte komma i kontakt med
flytgédningen.

3.8 MUNSTYCKSVAL EFTER DROPPSTORLEK

Vid filtsprutning skall inte bara miingden stimma, utan ocksi droppstorleken!
Sprut- "kvantitet” och sprut- ”kvalitet”.

Sedan man 6vergétt till kvalitetsmunstycken (“spaltmunstycken™) pa sprutorna héjdes
kvalitetsnivdn med hénsyn till dosering efter I/har och férdelning lings rampen avsevirt.
Med doseringsautomatiken i armaturen, mekanisk km/h anpassning eller elektronisk
km/h anpassning, testanldggningar for testutforare och doseringsseten med
doseringsbégare, arbetar vi vidare med bidrag fér noggrannare dosering. Fragan om hur
man kan g vidare for att minska doseringarna och belasta miljon mindre med
vixtskyddsmedel genom att avsitta storre delen p4 mélytorna for till allt storre intresse
for "droppstorleken”. T radgivningen har man framforallt i Tyskland sedan linge i
férsdken talat om stora eller fina droppar fér olika typer av besprutning.




Samtidigt skall man bedéma risken for avdrift och férangning med hénsyn till
viderldget och med hjélp av vindmétaren och vindindikatorn.

Kort forklaring av schemat:

(1) L#gre korhastighet kan komma i fraga da man vill ha storre droppar vid
sma vitskeméngder.

2) Droppstorleken viljs efter bruksanvisningen pa sprutmedelsforpackningen
eller efter radgivning. I tveksamma fall viljs medelstora droppar.

(3) Munstycksstorlek och tryck viljs sa, att man far basta majliga
droppstorlek. Modern munstycksteknik (snabbkoppling med
bajonettfattning) underldttar munstycksbyte.

4) “Kontrollmét” utméingden I/har med doseringsbéigaren.

Ritt droppstorlek sdkrar den biologiska effekten

For varje groda och sprutmedel finns en optimal droppstorlek. Tva exempel:

Om man vill att dropparna skall fastna pa bladen hos bredbladiga ogris och rinna av
bladen hos smalbladig gréda ldmpar sig stora droppar.

Om man vill att dropparna skall fastna pa grodan - d&ven undersidan - dr sméa droppar
bést. Om den findroppiga sprutduschen sprutas i hog groda blir ocksa ocksa
vindavdriften liten.

Riitt droppstorlek minskar avdrift och f6ringning

Fina droppar har en minimal egenmassa och har reltivt sett en mycket stor yta i
forhallande till sin massa. Som f6ljd av detta bromsar luftmotstédndet upp dropparnas
hastighet (droppenergin) vid munstycksdppningen mycket snabbt. Dirfor blir avdrift

och férangning stor vid smé droppar. Var forsiktig med sma droppar vid blast, virme,
torr luft (1ag luftfuktighet) och vid termik.

Mojliga exempel efter diagrammet
(Schematiskt medelstora och fina droppar)

I/ha km/h droppstorlek munstycke tryck bar
150 6,0 medelstora 03 it
150 6,0 fina 02 2,8
200 7,0 medelstora 05 i1
200 5,0 fina 02 3,5
300 7,0 medelstora 05 2.5
300 7.0 fina 04 4,0
400 7,0 medelstora 06 3.l
400 6,0 fina 04 5,0

10



Diagram foér Lechler LU - AD och ID-munstycken

' 120-03

Trycket mditt i spridarna. Tabellerna i skotselanvisningarna for sprutorna, dr trycket mits i
armaturen, anger nagot hogre tryck for att kompensera tryckforlusterna i ledningarna. Vid
tveksamhet skall man mdta upp doseringen med doseringsbdigaren.

Kélla: Diagram fran firma Lechler GmbH, D72555 Metzingen.

4.

URDRIFTTAGANDE F900/F1000

Spruta rent vatten genom spridarna efter varje sprutarbete, for att spola rent fran

sprutmedelsrester i ledningar, spridare och filter. Sprutmedelsrester skall samlas upp och

behandlas enligt avsnitt 1.4. Miljosékerhetskrav. Sarskilt viktig dr rengdringen efter
sprutning med flytgddning. Vid sprutning av amoniumnitrat avsitts salt i ledningarna. I
koncentrerad form &r amoniumnitrat i férbindelse med organiska losningar (urin)
explosivt dd man exempelvis vid reparationsarbeten (svetsning, slipning) 6verstiger en
kritisk temperaturgréns. Rengér ventilfiltren i spridarna. Rengér igensatta
spridarmunstycken med munstycksborsten - aldrig med metalldelar. Allra bést 4r att
rengdra munstycken med tryckluft eller med munstycksborste, best.nr. 118 874. Bist ir
att blasa rent munstycken med tryckluft. Om sprutan &r utrustade med slangvinda och

borste kan man dessutom rengdra rampen pé utsidan. Detta skall géras pa en biologiskt
aktiv yta (pa faltet) eller 6ver biobadd.

UNDERHALL - SE DESSUTOM AVSNITT 3. OCH 4.

FALTSPRUTRAMP F1000

Smorj alla smorjnipplar med fett, liksom glidytorna, vinschen och kedjan med olja eller
fett. Sarskilt viktig dr smorjnipplarna e (bild 9), p& hoger och vinster styrskenor,
eftersom glidytorna mellan styrskenorna och héjdinstéllningsramen smorjs hér.
Efterjustering och efterspdnning av styrskenorna sker éver stillskruvarna f (bild 9).
Efterjusteringen av fjaderspanningen hos pakorningsskydden i den yttre rampdelen sker
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b6.2.

6.3.

dver muttern g (bild 10). Med anslagsbultarna for innersektionerna (bild 11) och for
yttersektionerna (bild 12) justerar man rampens strickning (att den stér i linje dé den &r
utfilld). Hydraulcylindrarna skall vara sa instéllda att de pressar sektionerna en aning
mot anslagen sa att rampen blir stabil i utfillt ldge. Betrdffande underhéll av

ventilblocket for sprutvitskan, se skotselanvisningen for mandverarmaturen id.nr.
123298.

FALTSPRUTRAMP F900

Smorj alla smorjnipplar med fett, liksom glidytorna, vinschen och kedjan med olja eller
fett. Sérskilt viktig &r smorjnipplarna 9 (bild 20), pa héger och vinster styrskenor,
eftersom glidytorna mellan styrskenorna och héjdinstéllningsramen smérjs hir.
Efterjustering och efterspdnning av styrskenorna sker 6ver stéllskruvarna 10 (bild 21).
Efterjusteringen av fjaderspénningen hos pakorningsskydden i den yttre rampdelen sker
6ver muttern 12 (bild 19). Med anslagsbultarna for innersektionerna (bild 22) justerar
man rampens strickning (att den star i linje da den &r utfilld). Hydraulcylindrarna skall
vara sd instéllda att de pressar sektionerna en aning mot anslagen sé att rampen blir
stabil 1 utfallt lage.

VINTERFORVARING, REPARATION, GARANTI, ARLIG TEST

VINTERFORVARING

Se ocksa avsnitt 3, 4 och 5.

Vid vinterforvaring rengdrs redskapet noggrant fran alla sprutmedelsrester och skyddas
frén frostskador. Lossa alla slangar som leder till de olika sektionerna vid armaturen och
légg dem pa marken. Lossa underdelen 18, bild 14, p4 dndspridarna for varje sektion
och tém ledningarna. Luta rampen s att ledningarna téms helt. En annan méjlighet ér
att frostskydda hela sprutan med frostskyddsmedel.

Varning miljofara: Tom aldrig ut frostskyddsmedel pa marken. Férvara anvént
frostskyddsmedel i behallare under sdsong och anvind det pd nytt nésta vinter.

REPARATIONER

Endast av fackverkstad, om mojligt av foretaget som levererat sprutan. Anvind endast
original reservdelar. Folj denna skotselanvisningen tillsammans med 6vriga aktuella
skotselanvisningar vid alla arbeten. Avlasta tryck innan tryckforande delar 6ppnas eller
lossas (slangar, spridare). Stanna redskapet innan reparation paborjas. Eventuella
skyddsanordningar som avlégsnats skall ater sittas pa eller fornyas (risk for olycksfall)!
Vid reparation av redskap som anvénts for flytgddning dr det viktigt att man rengor
noga med rent vatten, se avsnitt 5.

Obs! Kontrollera att membranhéllarnas fjidrande del ligger mot membranet vid
montering!

GARANTI

Vi garanterar for material och bearbetning i enlighet med véra férséljnings och
garantivillkor. Vi limnar ingen garanti: vid for redskapet icke avsedd anvindning, om
skotselanvisningen icke foljs, vid anvéndning av icke original reservdelar och vid
egenméktiga tekniska dndringar. Skicka omedelbart in skriftliga garantiansprik med
fullstéindig beskrivning av skadorna tillsammans med skadade eller felaktiga delar

genom din leverantdr till Véxtskyddsteknik Maryd AB, Box 55, Préstbergavigen 53,
234 21 Lomma.
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7.4 ARLIG TEST

Genom lénsstyrelsernas jordbrukssektion utgér ett bidrag (1997 / 1000:- per spruta och
ar) till test av lantbruksspruta. Testen skall utféras av behdrig testutforare, som finns
registrerad hos lénsstyrelsen i respektive ldn. Kontakta din fackverkstad, som i regel har
behdriga testutforare och som samtidigt kan se 6ver din spruta.

e sk ke ok ok ok sk ook ok skok ook ook koK oF

Restmingder enligt BBA:s riktlinjer nr. 1-1.1.1 frén januari 1988:

TYP F1024 F1027 F1028 F1030
Restméngd 991 12,31 12,81 14,71

Vikt i kg 24m=1250 | 27m=1300 | 28 m=1320 | 30m=1500
TYP F918 F921 F924

Restméngd 9,01 10,01 12,81

Viktikg 741 760 805

7. KOMPLETTERANDE UTRUSTNING MED SLAPSLANGAR

Sprutledningar med spridare och profiler kan snabbt bytas ut mot leningar med
sldpslangar pa F900 och F1000 filtsprutramper.

Vid montering av slédpslangar demonterar man de ordinarie sprutledningarna genom att
lossa fjadersprintarna som héller U-profilerna och ersétter dem med motsvarande for
sldpslangarna. Se vidare sidan 14, 15, 17 och bild 24.
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8 HUR MAN ANVANDER MEMBRANLYFTAREN/MUNSTYCKSBORSTEN
Art.nr. 118 874

Borsta bort fororeningar pa spridarmunstycken Rengodr munstyckséppningen med den smala
m c[e b d.ab Is bo

$¥

Vid grundlig rengdéring och da membranet ir defekt D& membranet ar trasigt tringer sprutvitska
lyfter man upp membranet och membranhallaren upp i membranhallaren. For att gdra membran-
med membranlyftaren pa borsten. hallaren funktionsduglig delar men pa den med

membranlyftaren och rengér den.

Storningsorsaker i membranventil-

spridarna: Atgird:

1. Spridaren &ppnar inte: Avldgsna smutsen, kontrollera retursuget
Orsak: (retursugmunstycket).

Membranet 7 ar inte tillrdckligt ' @
nerpressat mot sitet med - PR

membranhallaren 9 och huven 1. Detta _ §E¢..

gor att vitska trycks in bakom N &E\-"

membranet s3 att detta stinger till i

utloppsroret.

Atgird:

Demontera huven 1 och
membranhéllaren 9. Justera membranet
sa att det ligger plant, montera ter del
1 och 9 och drag at huven 1.

2.  Spridaren stinger inte: Orsak:
Smuts i punkt 8 mellan membran 7 och
utloppsréret eller for svagt retursug.




Tabeller for féltsprutor:
Som standard levereras de mest anvinda
flatstralemunstycken med storleken 05 och

spridningsvinkel 1109 - 1209, Avstindet mellan
spridarna pa rampen dr 50 cm och héjden dver
malytan skall vara 40 - 60 cm. Munstyckena dr
monterade med integrerade Holder-
membranventiler.

| tabellavsnitt 1 utgdr man fran arbetsbredd,
lit/ha och km/tim for att fa fram limpligaste
munstycket efter lit/min. Det visar ocksd om
pumpflodet ar tillrickligt for att forse spridare
och omrdrningssystemet med vatska och vilken
tolerans man har att minska varvtalet. Tabellerna
fran munstyckstillverkarna avviker i viss man fran
vara, eftersom de madter trycket i spridarna och
vi i armaturen.

Tabellavsnitt 2 visar med vilken/vilket
munstyckstyp, munstycksstorlek och tryck man
kan spruta med. De virden som berér de
standardmonterade universalmunstyckena 05, ar
inramade i tabell 1 och 2A.

Da andra lit/ha-mangder, andra korhastigheter
eller andra droppstorlekar dr nddvandiga, sa skall
man byta till andra tillimpliga munstycken. A
andra sidan kan tabellen ge en 6verblick Gver
vilka olika mdjligheter man har med det aktuella
munstycket. Vid tveksamheten radfraga de lokala
radgivarna. Rundstralemunstycken
(virvelkammarspridare) klarar inte kraven for
fordelningsjamnhet Gver arbetsbredden och bér
inte anvandas vid féltbesprutning, de ir avsedda
for specialsprutor sasom spraredskap (trid- och
busksprutor), ryggsprutor, o.dyl.

18 m

1. Stk upp det erforderliga lit/min-talet dver den 6nskade

20 m

1. Sok upp det erforderliga lit/min-talet dver den tnskade

lit/ha-mingden och den givna korhastigheten.

littha-méngden och den givna korhastigheten.

km/h

40 50 55 6,0 6,5 7.0 8,0 2.0 10 1 12 km/h knvh | 4.0 50 55 6.0 6,5 70 8.0 9,0 10 I 12| kivh
I/ha IMha

100 12 15 16,5 18 19,5 21 24 27 30 33 36 I/min 100 13 17 19 20 21 24 27 29 33 36 40 Vmin
150 18 22 25 27 29 31 36 41 45 49 54 Vmin 150 20 25 27 30 2 35 40 45 50 55 60 Vmin
200 24 30 33 36 19 42 48 54 60 66 72 Vmin 200 27 33 36 40 44 47 53 60 67 1 80 Lmin
250 30 37 41 45 49 52 60 67 75 82 90 Viin 250 13 42 46 50 54 59 67 75 B3 92 100 | Vmin
300 36 45 49 54 58 63 72 81 920 99 108 | Vmin 300 40 51 55 60 64 68 80 92 100 109 120 | Vmin
400 48 60 66 2 79 84 98 108 120 132 144 | Vmin 400 53 67 3 80 87 93 107 120 133 147 160 | Vmin
500 60 75 83 90 99 105 120 135 150 165 180 | Vmin 500 67 81 92 96 108 [1F] 133 149 167 183 200 | Vmin
600 n 90 99 107 116 125 143 161 180 198 215 | Vmin [ 600 | 80 100 108 120 131 140 160 180 200 220 240 | Vmin
800 98 120 132 145 156 169 192 216 240 2064 288 | Vmin 800 | 107 133 147 160 173 187 213 240 267 293 320 | Vmin
1000 | 120 150 165 180 195 | 210 | 240 270 | 300 | 330 | 360 | Vmin 1000 | 133 167 183 200 | 216 233 | 267 300 | 333 366 | 400 | V/min

2. Sok upp det I/min-talet i tabellen nedan som du fick fram i
tabellen ovan och lds ut lampliga munstycken och lampligt tryck.

2. Sok upp det I/min-talet i tabellen nedan som du fick fram i
tabellen ovan och l4s ut limpliga munstycken och lampligt tryck.

A. Flatstralemunstycken: Foljande typer finns till forfogande:

1. Standardmunstycken: fina till medelstora droppar.

2. Universalmunstycken (LU,XR): fina, medelstora och stora

droppar

3. Antidriftmunstycken (AD): medelstora till stora droppar

- Se ndrmare i "Filtsprutnings-droppstorleks-diagrammet"

A. Flatstrdlemunstycken: Foljande typer finns till forfogande:
1. Standardmunstycken: fina till medelstora droppar.
2. Universalmunstycken (LU,XR): fina, medelstora och stora

droppar

3. Antidriftmunstycken (AD): medelstora till stora droppar

- - Se nédrmare i "Filtsprutnings-droppstorleks-diagrammet” -
munstycksstorlek bar 1o fus 20 25 [30 [35 [40 [45 |50 munstycksstorlek bar [ L0 Q152025303540 45 50
Tryckomride for 01 8 10 12 13 4 15 17 18 19 Tryckomrade for 0l 4 11 13 14 16 17 18 19 20
olika munstyckstyper: | 015 12 15 17 19120 123 | 24 | 26 | 27 olika munstyckstyper: 015 13 3 BEREL 23 [ 25 | 27 | 28 | 30
Normal: 02 16§20 023 26 [ 29 | 31|33 |35 | 37 Normal: 02 18 [ 22 Q2628313837 ]38 | 40
2-5bar 03 | 24 B 290 f 35 39 | 42 | 46| 49 |52 55 2-5bar 03 | 26 f 2 (38 |43 [ 47 |51 [ 58|37 | 6o
Ligtryck: 04 32 39 46 H] 56 60 | 65 | 69 72 Lagtryck: 04 BRE B0 566 66 | 71 75 79
1-5bar 05 | 0 Q¥ f57 63 |6 | 75 80| 85 | 89 1-5bar 05 | 44 [ 54 Q62 |6 [ 76| 8 | 88 | 93 | o8
Antidrift: 06 | 46 B 56 f 64 72| 19 | 85 | o1 | 97 [ 102 Antidrift: 06 | 50 f oz Q71 | 80 | 87 | 91 [101 107 |13
1,5- 5 bar 08 | of § 75 f 8% 96 [ 105 | 113 | 121 | 129 | 136 1,5-5 bar 08 | 67 | 82 f 94 | 105 | 115 | 125 | 133 | 141 | 199
(endast 015 - 04) 10 | 75 Q92 Qo6 118 | 130 [ 140 [ 150 [ 159 [ 168 (endast 015 - 04) 10 | 82 Juot 116 | 130 | 192 | 154 | 165 | 173 | 184
B. Trehdlsmunstycken - endast for flytgtdning B. Trehélsmunstycken - endast for flytgtdning

munstycksstorlek bar 1.0 1.5 2.0 25 3.0 35 4,0 45 5.0 munstycksstorlek bar 1.0 L5 20 25 3.0 35 4.0 4,5 50

wd | 18 | 21 | 24 | 26 | 28 | 29 | 31 | 32 | 3 vod | 19 | 23 | 26 | 29 | 31 | 32 | 33 | 35 | 36
trehilsmunstycken £rén 21 25 29 32 34 36 38 40 42 trehilsmunstycken £rén 23 28 31 35 38 40 42 44 46

B | 26 | 32 |36 [ 40 | 43 | 46 | 49 | 32 | o BA | 29 | 35 | 40 | 44 | 48 | 51 | 54 | 57 | &9

Vit | 37 | 45 | 51 | 57 |61 [ 65 [ 6 | 2 | 75 vit | 41 | 49 | 56 | 62 | 67 | 12 | 76 | 19 | 82

C. Rundstrilemunstycken (virvelkammarspridare) (ej godk.) C. Rundstrilemunstycken (virvelkammarspridare) (¢j godk.)

munstycksstorlek bar 3 5 6 8 (LI N R N munstycksstorlek bar 3 3 6 8 o fa2 [ 15 [ 18 | 20
@ 1,0 med svart punkt 18 24 [ 26 [ 33135 |38 42]45]46 @ 1,0 med svart punkt 0 27 28 3[4 7w
© 1,2 med gra punkt 29 | 30 | 3+ | 39 [ 45 | 48 | 52 | 59 | o1 © 1,2 med gra punkt 27 | 33 | 36 | 43 | 48 | 53 | 59 | 64 | 66
@ 1,5 med bla punkt 31 | 40 [ 43 | 50 | 56 | 61 | 68 | 72 [ ™ & 1,5 med bla punkt 35 | 440 | 48 | 56 | 63 | 68 | 76 | 84 | 88
@ 2,0 med rod punkt 32 [ 54 [0 | | 77| 85 | 95 [ w4 | 1o @ 2,0 med rod punkt 48|61 | 67 | 77 | 87 | 95 |10 | 116 | 123
@ 2,5 med grén punkt 54 L 70 [ 76 [ 88 [ 99 [ 108 [ 119 [ 151 [ 140 © 2,5 med gron punkt o |79 87 [0 [ oz e e[ 157




21 m

1. Sok upp det erforderliga lit/min-talet Gver den 6nskade

24 m

1. Sok upp det erforderliga lit/min-talet ver den dnskade

lit/ha-méngden och den givna korhastigheten. litzha-mingden och den givna korhastigheten.
knmvh | 4.0 50 55 6,0 6,5 7.0 8.0 9.0 10 1 12 kmvh kmvh | 4.0 50 55 6,0 6,5 70 8,0 9.0 10 11 12 km/h
IMa Iha
100 14 18 20 21 22 25 28 30 35 38 42 1/min 100 8 21 2 24 26 29 k¥ 35 40 43 48 I/min
150 21 26 28 31 34 36 43 47 52 57 62 I/min 150 24 30 33 36 39 2 48 54 60 66 n Vmin
200 28 i35 38 42 40 49 56 63 70 77 B4 1/min 200 32 40 43 48 53 56 64 72 30 88 96 min
250 35 43 48 52 57 6l 70 9 87 96 105 | I/min 250 40 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 | Vmin
300 42 54 58 63 67 71 84 97 105 114 126 | L/min 300 48 60 065 n 79 84 98 108 120 132 144 | Vmin
400 56 70 77 84 21 98 112 125 140 154 168 | l/min 400 64 80 B8 96 105 12 128 144 160 176 192 | Vmin
500 70 85 97 101 113 125 140 156 175 192 210 | Vmin 500 80 100 110 120 130 140 160 180 200 220 240 I/min
600 84 105 113 126 138 147 168 189 210 231 252 | Vmin 600 96 120 133 145 157 168 192 216 240 264 288 | Vmin
800 | 112 140 154 168 182 196 24 252 280 308 336 | Vmin 800 | 127 160 175 192 208 224 256 288 320 352 384 | Vmin
1000 140 175 192 210 227 245 280 315 350 84 420 Vmin 1000 160 200 220 240 260 280 320 360 400 440 480 Vmin

2. Sok upp det I/min-talet i tabellen nedan som du fick fram i
tabellen ovan och lids ut limpliga munstycken och limpligt tryck.

2. Sok upp det I/min-talet i tabellen nedan som du fick fram i
tabellen ovan och lds ut lampliga munstycken och ldmpligt tryck.

A. Flatstralemunstycken: Féljande typer finns till forfogande:
1. Standardmunstycken: fina till medelstora droppar.
2. Universalmunstycken (LU,XR): fina, medelstora och stora
droppar
3. Antidriftmunstycken (AD): medelstora till stora droppar
- Se ndrmare i "Filtsprutnings-droppstorleks-diagrammet" -

A. Flatstrdlemunstycken: Foljande typer finns till forfogande:
1. Standardmunstycken: fina till medelstora droppar.
2. Universalmunstycken (LU, XR): fina, medelstora och stora
droppar
3. Antidriftmunstycken (AD): medelstora till stora droppar

- Se ndrmare i "Filtsprutnings-droppstorleks-diagrammet” -

munstycksstorlek bar 1o Jis fzo 25 T30 T35 T40 T45 [50 munstycksstorlek bar | O Is 2025303540 45 50
Tryckomrade for 01 WQH 12§ [ 657 1819 202 Tryckomrade for 01 FH N B N O
olika munstyckstyper: 015 14 17 020 [ 22 | 24 | 26 [ 28 | 30 | 32 olika munstyckstyper: 015 16 f 2o 28] 26 283239736 | 38
Normal: 02 19 F 23 27 [ 31 [ 33 |35 | 38 | 40 | 42 Normal: 02 7R IEEE ERES ER
2-5bar 03 WH A0 953|560 | a2 2-5bar 03 FE El ERERER I ERED
Légtryck: 04 EE R B ER R EEREE Lagtryck: 04 N El EBEKEEEEREEEEES
1-5bar 05 16 57 R 65 | 73 | %0 | 8 | 92 | 98 | 103 1-5bar 05 59 066 76 | 8 | o4 | 102 [ 108 | 16| 122
Antidrift: 06 53 Q65 75| 84 92 | 99 [ 106 [ 112 | 118 Antidrift: 06 62§ 76 § 86 | 96 [ 106 [ 114 | 122 | 130 | 138
1,5- 5 bar 08 70§ 86 [ 99 [an2 [ 2r [ 131 | 140 | 150 | 158 1,5-5 bar 08 ¢ oz e |0 [ 142 [ 154 [ 166 | 174 | 184
(endast 015 - 04) 10 86 | 106 § 122 | 137 | 150 | 162 | 173 | 183 | 193 (endast 015 - 04) 10 [ 12 f s faa [ 160 | 172 [ 190 [ 202 | 210 | 226
B. Trehalsmunstycken - endast for flytgddning B. Trehdlsmunstycken - endast for flytgddning

munstycksstorlek bar Lo 1.5 2,0 2,5 3.0 3.5 4.0 4.5 50 munstycksstorlek bar [0 1.5 2,0 2,5 3.0 15 4.0 45 5.0
rad 20 24 27 30 32 34 35 17 8 rod 24 28 32 36 38 40 42 44 15
ycken gron 24 29 33 36 39 12 +H 40 48 trehillsmunstycken gron 28 34 38 42 46 50 52 54 56
blA 30 |37 [ 42 [ 46 | 50 | 54 | 57 | 60 | 62 bId 3% [ 4505460 [ 6|66 | 0| 1
vit 43529 [ 65 [ 70 | 75| 80 | 83 | 87 Vit S0 [ 62 [ 70 [ 76 | 8% [ 88 [ 9% | 98 | 102

C. Rundstrilemunstycken (virvelkammarspridare) (ej godk.) C. Rundstrilemunstycken (virvelkammarspridare) (ej godk.)
munstycksstorlek bar 3 5 6 8 10 12 15 18 [20 munstycksstorlek bar = 5 6 8 10 12 15 18 ] 20
@ 1,0 med svart punkt 2 [ 28 29 |35 [ A1 | B3| W51 55 @ 1,0 med svart punkt ERENEN R R ERERE
@ 1,2 med gra punkt 28 | 35 | 38 | 45 | 50 | 6 | 62 | 67 | 69 @ 1,2 med gra punkt FRENERERERERENERE
@ 1,5 med bld punkt k] 46 50 59 | 66 7l 80 | 88 | 92 @ 1,5 med bla punkt 225313867 | 76 | 82 o1 | 101 | 106
@ 2,0 med rod punkt 50 64 70 81 91 100 | 110 | 122 | 165 @ 2,0 med rod punkt 58 380 | 92 w4 [ 1d ] 126 | 139 | 148
@ 2,5 med gron punkt 64 | 83 L oL [105 | 1 | 127 | M43 | 156 | 165 @ 2,5 med gron punkt 73l 95 [ 14 [ 20 |34 ] W5 163 [ 179 | 188

—

och lampligt tryck.

A. Flatstrdlemunstycken.

B. Trehalsmunstycken

C. Rundstralemunstycken.

Sok upp det erforderliga lit/min-talet 6ver den 6nskade lit/ha-méngden och den givna kérhastigheten.

Sok upp det I/min-talet i tabellen nedan som du fick fram i tabellen ovan och lds ut lampliga munstycken

Munstycken dr mirkta enligt internationella normer med logiska beteckningar:
11005 betyder: spridningsvinkel 110, storlek 05. 04 ger t.ex. dubbelt s mycket som 02, 03 hélften s mycket

som 06 0.5.v.
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27 m 28 m
1. Sék upp det erforderliga litymin-talet §ver den dnskade 1. Sok upp det erforderliga limin-talet 6ver den tnskade
lit/ha-miingden och den givna korhastigheten. lit/ha-méngden och den givna korhastigheten.
kmv/h 4.0 50 55 6.0 6.5 1.0 8.0 9.0 10 1 12 km/h knvh | 4.0 50 55 0.0 6.5 7.0 8.0 9.0 10 1 12 knvh
I/ha IMha
100 17 23 26 27 28 3z 36 39 45 48 54 V/min 100 18 24 27 28 29 34 38 41 46 50 56 I/min
150 27 34 16 40 43 47 54 61 67 7 81 /min 150 28 15 38 42 45 49 56 63 0 77 84 I/min
200 36 45 49 54 60 63 7 81 920 99 108 | ¥Vmin 200 38 46 50 56 62 66 T4 84 94 102 12 I/min
250 45 57 62 67 73 80 90 101 112 124 135 I/min 250 46 59 04 70 76 83 94 105 116 129 140 | Vmin
300 54 69 T4 81 86 92 108 124 135 147 162 /min 300 56 T 7 84 90 95 112 129 140 153 168 Vmin
400 n 90 98 108 117 125 144 162 180 198 216 | Vmin 400 74 94 102 112 122 130 150 168 186 206 224 | Vmin
500 90 106 124 130 146 160 180 201 225 247 270 Vmin 500 94 113 129 134 151 167 186 209 234 256 280 Vmin
600 | 108 135 146 162 177 189 216 243 270 297 324 | Vmin 600 112 140 151 168 183 196 224 252 280 308 336 | Vmin
800 144 179 198 216 233 252 287 324 360 396 432 | Vmin 800 150 186 206 2124 242 262 208 336 374 410 448 | Vmin
1000 180 225 247 270 291 314 360 405 450 494 540 Vimin 1000 186 234 256 280 302 326 4 420 466 512 560 Vmin

2. Sok upp det I/min-talet i tabellen nedan som du fick fram i
tabellen ovan och lds ut limpliga munstycken och lampligt tryck.

2. Sok upp det I/min-talet i tabellen nedan som du fick fram i
tabellen ovan och lids ut limpliga munstycken och ldmpligt tryck.

A. Flatstrdlemunstycken: Féljande typer finns till forfogande:
1. Standardmunstycken: fina till medelstora droppar.

2. Universalmunstycken (LU, XR): fina, medelstora och stora
droppar

3. Antidriftmunstycken (AD): medelstora till stora droppar

A. Flatstrilemunstycken: Foljande typer finns till forfogande:
1. Standardmunstycken: fina till medelstora droppar.

2. Universalmunstycken (LU,XR): fina, medelstora och stora
droppar

3. Antidriftmunstycken (AD): medelstora till stora droppar

- Se ndrmare i "Faltsprutnings-droppstorleks-diagrammet” - - Se ndrmare i "Filtsprutnings-droppstorleks-diagrammet" -
munstycksstorlek bar 10 15 J20 [25 [30 [35 [30 [45 |50 munstycksstorlek bar Lo Jrs 2o 25 [30 [35 [40 [45 |50
Tryckomrade for 01 g s s e 2 |23 o 26 |27 Tryckomride for [ Ry gIs 22224 25]27]2
olika munstyckstyper: 015 I8 g 21§26 [ 28 | 31 M3 | 3[4 olika munstyckstyper: 015 LN 2 B EEREEE N
Norrial 02 | 24 J 30 F 35 [ 38 | 42 | 46 | 50 | 52 | o4 Normal: 02 | 25 (31 36 | 39 [ 43 | 48 | 52 | 53 | 56
2-5har I ES El EREREREREEEERE 2-5bar 03 36 [ 45 f 53 | 60 | 66 | 71 | 76 | 80 | 84
Lagtryck: 04 | 47 f 58 § 67 | 76 | 82 | 89 | 96 | 101 | 107 Lagtryck: 04 | 49 Q60 f 70 | 78 | 85 | 92 | 99 | 105 | 111
1-5bar 05 5o 73 [ &4 | 93 (105 | tin [ 19126 | 132 I-5bar 05 62 | 76 § 87 [ 97 | 106 | 114 | 123 | 130 [ 137
Antidrift 06 G7 | 85 f 9 | 108 | 117 | 127 [ 136 | 144 | 153 Antidrift: 06 70 § 87 § 99 | 112 | 122 | 132 | 141 | 150 | 158
1,5- 5 bar 08 90 | 111§ 127 | 142 | 155 | 169 | 180 | 190 | 201 1,5-5bar 08 9o RS Q32| 47|16l [ 175 | 186 | 197 | 209
(Endasl 015 - [34) 10 11 140 157 176 192 208 223 235 248 (endast 015 - 04) 10 115 141 162 182 199 216 231 244 258

B. Trehdlsmunstycken - endast for flytgddning B. Trehdlsmunstycken - endast for flytgédning
munstycksstorlek bar Lo L5 120 125 [30 |35 [40 |45 |50 munstycksstorlek bar Lo L5 [20 |25 [30 [35 |40 [45 |50
rod 26 31 35 39 42 44 46 47 49 rod 27 32 36 40 43 45 48 49 50
trehiilsmunstycken gron 31 38 42 47 51 54 57 59 62 trehiilsmunstycken gron 32 39 43 49 53 56 59 62 64
bli 39 47 54 59 65 69 73 7 80 bld 40 49 56 62 67 71 76 80 83
vit 55 66 76 84 90 97 102 107 11 vit 57 68 78 87 94 101 106 11 115
C. Rundstrilemunstycken (virvelkammarspridare) (ej godk.) C. Rundstrilemunstycken (virvelkammarspridare) (ej godk.
munstycksstorlek bar 3 5 6 8 oz pIs fas e munstycksstorlek bar 3 5 6 8 W 112 [15 [18 |20
1,0 med svart punkl 27 36 38 45 53 55 63 66 70 @ 1,0 med svart pul'lkl 28 38 39 46 55 57 66 69 73
3 1,2 med gra punkt 36 | 45 | 48 | 58 | 65 | 72 | 80 | 86 | &9 @ 1,2 med grd punkt 38 [ 46 |50 [ 60 [ 67 | 74 | 8 | 90 | 92
@ 1,5 med bla punkl 47 59 65 76 845 92 103 113 119 @ 1,5 med bla punkt 49 62 67 78 88 95 106 118 123
@ 2,0 med rod punkt 65 82 90 104 117 128 148 157 166 @ 2,0 med rod punkl 67 85 94 108 122 133 154 162 172
@ 2,5 med gron punk; 82 107 117 135 151 163 183 | 201 212 ©2,5 med gron punkl 85 11 122 140 157 170 | 190 | 209 | 220
1. Stk upp det erforderliga lit/min-talet dver den 6nskade lit/ha-méngden och den givna korhastigheten.
2. Sok upp det /min-talet i tabellen nedan som du fick fram i tabellen ovan och lds ut limpliga munstycken
och lampligt tryck.
A. Flatstrdlemunstycken.
B. Trehélsmunstycken
C. Rundstralemunstycken.

Munstycken dr mérkta enligt internationella normer med logiska beteckningar:
11005 betyder: spridningsvinkel 110°, storlek 05. 04 ger t.ex. dubbelt s mycket som 02, 03 hilften sa mycket

som 06 0.5.v.
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30 m

1. Sok upp det erforderliga lit/min-talet dver den 6nskade
littha-méngden och den givna korhastigheten.

kmvh | 4.0 50 55 6,0 | 65 7.0 80 9.0 [ 11 12 | km/h
/ha
100 ] 20 26 28 30 32 36 40 44 49 54 60 | Vmin
150 0 37 41 45 48 52 60 68 75 82 90 Vinin
200 | 41 51 54 60 66 70 79 90 100 | 110 | 120 | Vmin
250 | 51 63 69 75 81 89 w0 | 112 124 | 138 | 150 | Vmin

300 ()] 76 82 90 2 102 120 138 150 163 180 1/min
400 80 101 109 120 130 139 160 180 00 | 220 240 | Vmin
500 | 101 121 138 144 162 170 199 | 224 250 | 274 | 300 | Vmin
600 | 120 150 162 180 196 210 | 240 | 270 300 | 330 | 360 | lmin
800 | 152 197 220 | 240 | 259 280 | 319 | 360 | 400 | 439 | 480 | Vmin
1000 | 197 | 250 274 oo | 324 349 | 401 450 | 499 | 548 | 600 | Vmin

2. Sok upp det l/min-talet i tabellen nedan som du fick fram i
tabellen ovan och lds ut lampliga munstycken och lampligt tryck.
A. Flatstrdlemunstycken: Foljande typer finns till forfogande:
1. Standardmunstycken: fina till medelstora droppar.
2. Universalmunstycken (LU, XR): fina, medelstora och stora
droppar
3. Antidriftimunstycken (AD): medelstora till stora droppar

- Se ndrmare i "Faltsprutnings-droppstorleks-diagrammet” -
munstycksstorlek bar 10 f1.5 f20 |25 [30 |35 [40 |45 [50
Tryckomrade for 01 Rl 22w [ 2728 30
olika munstyckstyper: 015 19 0 24 § 27 | 31 M3 | 40 | 42| 45
Normal: P ES Bl ERE R EREEEREE
2-5bar 03 | 39 48 f 57 [ 68 |70 75 | 81 | 86 | 90
Lagtryck: 04 | 57 J ot f 75 | 84 | o0 |99 [105| iz ]| 19
1-5bar 05 | 66 || 81 f 95 | 104 | 118 | 123 | 132 | 40 | 147
Antidrift; 06 5 93 106 120 130 141 151 160 169
1,5- 5 bar 08 | 100 123 Q141 [ 157 | 177 | 187 | 200 | 211 | 224
(endast 015 - 04) 10 | 123 151 [ 174 | 195 | 213 | 231 | 247 | 261 | 276

B. Trehdlsmunstycken - endast for flytgtdning
3

ck bar Lo 1.5 2,0 2, 3.0 3.3 4,0 45 30
réd 28 s 39 H 46 48 51 33 54
trehdlsmunstycken gron 35 42 46 52 57 60 63 66 [&]

bld 44 52 60 66 ki3 76 81 85 B9
vit 61 75 84 93 100 | 108 | 114 | 119 | 123

C. Rundstrilemunstycken (virvelkammarspridare) (ej godk.)

munstycksstorlek bar 3 5 6 8 [ R F 15 118 |20

@ 1,0 med svart punkt 28 38 39 | 46 55 51 [ 66 | 69 | 73
@ 1,2 med gra punkt 3 [ 46 | 50 [ 60 [ 67 [ 74| 839 [ 92
@ 1,5 med bl punkt 49 162 |67 | 78 [ 88 95 [1w6 [ 118] 123
@ 2,0 med rod punkt 67 85 94 18 [ 122 | 133 [ 154 [ 162 | 172
© 2,5 med gron punkt 85 [ o[22 [ o157 [ 170 | 190 | 200 | 220

1. Sk upp det erforderliga lit/min-talet dver den 6nskade lit/ha-méngden och den givna kérhastigheten.

2. Sok upp det /min-talet i tabellen nedan som du fick fram i tabellen ovan och I4s ut limpliga munstycken
och lampligt tryck.

A. Flatstrdlemunstycken.
B. Trehalsmunstycken

C. Rundstralemunstycken.

Munstycken dr mérkta enligt internationella normer med logiska beteckningar:

11005 betyder: spridningsvinkel 110°, storlek 05. 04 ger t.ex. dubbelt s mycket som 02, 03 hilften s& mycket
som 06 0.5.v.
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Utmangd N30 for sldpslangar typ BAS for faltsprutramper med 25 cm avstind mellan
slipslangarna och bajonettanslutningar.
(Baserat pa mdtning med vatten och sedan omraknat fér N30)

Denna tabellen giller for alla arbetsbredder

Utmangd N30 i liter per hektar vid standard doseringsbricka 0,8 mm
Tryck bar ,0/1,5/20)25|30[35|40|45|50|[55/60[65[70][75/[80]38,5
4,0 km/h 135168 195|216|237|255|273)|288 | 306|321 |333|345|360|372]387]399
4,5 km/h 120 149 | 173 [ 192 | 211 | 227|243 | 356 | 272 | 285 | 296 | 307 | 320 [ 331 | 344 | 355
5,0 km/h 108 [ 134|156 | 173|190 |204)|218 |230|245| 257|266 | 276|288 | 298| 310][319
5,5 km/h 98 [ 122|142 | 157|172 [ 185|198 209|223 |233|242|251(262[271[281]290
6,0 km/h 90 (112|130 144|158 170|182 | 192|204 |214|222|230|240[248[258] 266
6,5 km/h 83 | 103 120|133 |146| 157|168 | 177|188 |198 (205|212 222229238246
7,0 km/h 77 | 96 [ 112|123 |135)|146|156[165|175]|183 190|197 206|213 221[228
7,5 km/h 72 | 90 | 104 115|126 | 136|146 | 154|163 |172[178|184[192]|198[206] 213
8,0 km/h 68 | 84 | 98 [ 108 | 119|128 | 137|144 | 153|161 (167 [173][180[186] 194] 200
8,5 km/h 64 | 79 | 92 | 102|112 120|128 |136| 144|151 (157162169 (175 182] 188
9,0 km/h 60 | 75 | 87 | 96 | 105|113 |121]128| 136|143 [148[153[160[165]172]177
9,5 km/h 57 | 71 | 82 | 91 [100) 107 | 115[ 121|129 [135[140|145[ 152|157 163 168
10,0 km/h 54 | 67 | 78 | 86 | 95 | 102|109 [ 115|122 128|133 [138[144[ 149|155 160
Fléde I/min per slipslang

Tryck bar 10/15]20]25|30(35|40([45]|50/[55/[60[é65[70][75]80]85

Vatten 0,25]0,31 /0,36 10,40 0,45 0,48 | 0,51 | 0,54 | 0,57 | 0,60 | 0,63 [ 0,65 [ 0,68 0,70 | 0,73 [ 0,75
N30 0,22 10,280,321 0,36 | 0,39 | 0,42 | 0,45 [ 0,48 [ 0,51 [ 0,53 [ 0,55 [ 0,57 | 0,60 [ 0,62 | 0,65 | 0,66

Andra storlekar pa doseringsbrickor kan bestillas éver
Vaxtskyddsteknik Maryd AB, 234 35 Lomma, tel 040-41 96 00.

Vid blandning av gddningsldsningar med vatten, med vaxtskyddsmedelsblandningar eller vid NP-I&sningar

uppstar andra utmdngder. Vid sadana tillfillen féljer man gddningsleverantdrens rekommendationer eller
sd kalibrerar man enligt féljande:

Exempel: 24 m arbetsbredd x 8 km/h x 200 I/ha = 38 400 : 600 = 64 I/min.

Denna totala I/min méngd delas med antalet slipslangspar. D.v.s.-i exemplet 27 [/min genom 20 = 1,35
[/min per slapslangspar (hall nere bada slangarna i doseringsmattet).

Flytgddning - doseringstabeller

1.

Urea (helt vattenlésligt), div. bladg6dning, vitmedel blandas enligt preparatleverantdrernas
bruksanvisningar med vatten eller vixtskyddsmedelsblandningar. Hir giller de normala
faltspruttabellerna.

Kvéveldsningar (N-I6sning, ammonium - nitrat - kvivel6sningar) har betydligt hoégre specifik vikt
dn vatten (t.ex. 1,28 kg per liter) och hégre viskositet (tjockflytandegrad).

Pa grund av detta blir ocksa pumpens verkningsgrad, genomslippet i ventiler och spridare,
mindre och dirmed doseringarna mindre. Sidana gédningsldsningar sprutas ut antingen
rena eller blandade i olika procentsatser med vatten eller med sprutmedelsblandningar.
Féljaktligen giller inte de normala tabellerna for faltsprutor. Pa grund av olika specifika
vikter bér man darfor begira tabeller fran gédningsleverantdren. Vid den i handeln vanliga
"N-I6sningen" med den specifika vikten 1,28 kan man minska doseringen i tabellerna for

vatten med i genomsnitt omkring 12%. Med utgangspunkt fran detta ligger man sig i underkant och

provar sig fram till exakt dosering genom att forsiktigt 6ka trycket.
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e Las noga igenom skotselanvisningen
innan maskinen tas i bruk

i Det ar forbjudet att uppehalla sig
¢ inom sprutrampens arbetsomrade !!!

: Det ar férenat med olycksrisk att
- uppehalla sig under eller nara en
osakrad upplyft ramp eller i narheten
av en ramp dar hydrauliken arbetar

I-f

Id.nr. 133 811
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Herstellererkldrung - o HOLDER

' entsprechencl der EG—Rlchmme 89!392fEWG

Wir  Gebr. Holder GmbH
Stuttgarter Str. 42-46
D-72555 Metzingen

_erkla?en in alleiniger Verantwortung, dai das Produkt
'Feldspﬁtzleitqng der Baureihe F -

auf das sich diese Erk!arung bezieht, den elnschlaglgen gmndlegendan Slcherhens- und Gesund
heltsanforderungen der EG-Rlchthme 89/392/EWG entspricht.

Zur sachgerechten Urf;setZung der in den EG-Richtlinier genannten Sicherheits- und Gesundheitsan
forderungen wurden folgende NOrme’n und technischen Spezifikationen herangezogen:

prEN 907 (Junl 1994)
CEN/TC 144- N 194 (April 1994)
Unfallverhttungsvorschriften (UVV)
- StraBenverkehrszulassungsordnung (StVZO)
K E ® ’ - &

ACHTUNG
Wir weisen darauf hin, daR die Inbetriebnahme so lange wuintersagt ist, bis festgestellt wurde, daR die
Maschine, in die- dles_es Produkt eingebaut wird, den Bestimmungen der ihr zugrundeliegenden Rlcht
linien entspricht. .

/

.

Buschmann, Geschéftsfuhrer

Metzingen, im Dezember 1995 | . ppa. ‘/ '

" H. Hahn, Betriebsleiter
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Viktiga ”kom ihag” vid arbete med viixtskyddsspruta!

1. Folj skotselanvisningen vid idrifttagande av sprutan.

2. Rengor sprutan grundligt efter varje anvindning; Vid behov iiven utviindigt.
(sprutmedelsrester avligsnas noggrant)

3. Skydda sprutan frin rost genom att spruta éver den med flytande vax fore

sprutning med flytand gédning (N30).

4. Se dver bultforbanden pa maskinen minst en gang under aret.

5. Smirj glidytor, smorjnipplar, kedjor och vinsch med fett eller olja.

6. Byt olja enligt skotselanvisningen i pump och ev. viixelhus.

7. Kontrollera slangdragningarna regelbundet.

8. Vid risk for frost skall sprutan tommas eller frostskyddas enligt skitselanvisningen.
(Frostskyddsmedel tas om hand pa miljosikert siitt).

9. Alla filter rengors regelbundet.

10. Andringar pa maskinen skall godkinnas skriftligt. I annat fall forfaller garantin.
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